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Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(Dz. U. nr 249, poz. 2497) w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego
w Centrum Naukowo-Badawczym Ochrony Przeciwpozarowej w Jozefowie k/Otwocka na
wniosek firmy:

D + H Mechatronic AG

Stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobu pod nazwa:

0 przeznaczeniu, zakresie, warunkach i na zasadach okreslonych w zataczniku, ktdry jest
integralng czescig niniejszej Aprobaty Technicznej CNBOP.

Dyrektor
Centrum Naukowo-Badawczego
Ochrony Przeciwpoza j

Termin waznosci Skiego
25 kwietnia 2012 r.
Zatacznik eniusz W. Roguski

Postanowienia ogdine i techniczne

Jézeféw, 26 kwietnia 2007 r.

Aprobata Techniczna CNBOP AT-0401-0139/2007 zawiera 19 stron. Dopuszcza sie kopiowanie Aprobaty
Technicznej w catosci albo tylko pierwszej strony. Kopiowanie, publikowanie lub upowszechnianie w kazdej
innej formie (réwniez elektronicznej) fragmentdw Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia
z Centrum Naukowo-Badawczym Ochrony Przeciwpozarowej.
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1.1

POSTANOWIENIA OGOLNE I TECHNICZNE

PRZEDMIOT APROBATY
Ogodlna charakterystyka techniczna wyrobu

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej jest centrala sterujgca zamknieciami
przeciwpozarowymi, typu BAZ 2, BAZ 04 i BAZ 04-N.

Zadaniem centrali jest sterowanie pracq podiaczonych do niego  zwalniakdw
elektromagnetycznych, utrzymujacych w stanie otwartym drzwi i bramy przeciwpozarowe lub
zwalniajacych rygle elektromagnetyczne drzwi wyj$¢ ewakuacyjnych na napiecie 24 V DC. Drzwi
i bramy zamknie¢ przeciwpozarowych zamykane sg za pomocg mechanizmow
samozamykajacych. Centrala BAZ 2, BAZ 04 i BAZ 04-N jest urzadzeniem autonomicznym
majacym dwie linie dozorowe, typu otwartego, na ktdérych mozna zainstalowac czujki
automatyczne lub ROP o poborze pradu nie przekraczajgcym wartosci okreslong w dokumentacji
technicznej. Linie dozorowe zakonczone sg rezystorem parametryzujgcym o wartosci 10 kQ.
Centrala BAZ 2 ma 2 linie wyjsciowych do elektromagneséw o sumarycznym obcigzeniu
maksymalnym 2 A. Centrala BAZ 04 i BAZ 04-N ma dwie linie wyjsciowe do elektromagnesow
0 pradzie sumarycznym 0,4 A.

Centrala ma linie sygnalizacji alarmowej w postaci wyjscia przekaznika NO, NC o obcigzalnosci
230 V / 3 A ktory stuzy do uruchomienia sygnalizatoréw zewnetrznych lub do realizacji niektorych
niezbednych wytaczen urzadzen takich jak np. wentylatory, dzwigi itp.

Zrodto rezerwowe zasilania dla centrali BAZ 04-N stanowi bateria akumulatoréw o pojemnosci 1,2
Ah, wystarcza ona na 0,5 godzinng prace przy maksymalnym obcigzeniu.

Wyglad centrali pokazany jest na rysunku 1, 2 i 3.

BRANCARECHLUEE
FiRi DOON CONTROL
CENTRALE AUTONOWE OAD

vy BAZ 04
= ‘Wil

o T T
FiE caowm comTRo

BAZ 2
\b

Rys. 1. Widok centrali BAZ 2 i BAZ 04 od strony zewnetrznej
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Rys. 2. Widok plyty gtdwnej centrali BAZ 04-N, widoczne miejsce na akumulator, transformator i
panel gtéwny

reczny przycisk wyzwalajacy chwytaki elektromagnetyczne
push=button control locking devices

bezpotencjatowy styk sygnalizacji alarmowej
floating alarm contact

_+
|

automatyczna czujka pozarowa
automatic fire detector

zdalne sterowanie
external control

Rys 3. Przykiad zastosowania centrali BAZ bedacej elementem systemu sterowania
zamknigciami przeciwpozarowymi.

1.1.1 Nazwa zakiadu produkcyjnego i jego adres

Centrale sterujace zamknieciami przeciwpozarowymi typu BAZ2, BAZ04,i BAZ 04-N produkowane
w D + H Mechatronic AG, Georg-Sasse-Strasse 28-32, 22949 Ammersbek.
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1.2

1.3

2.1

2.2

Podziat

Centrale sterujagce BAZ wykonane sg w dwoch podstawowych odmianach w zaleznosci od
wydajnosci pradowej wyjs¢ elektromagnesow i tak BAZ 2 moze by¢ obcigzona 2 A a BAZ04
i BAZ04-N pradem 0,4 A. Ponadto odmiana BAZ 04-N ma akumulator 12 V 1,2 Ah, ktory
w przypadku chwilowych zanikéw sieci podtrzymuje elektromagnesy w stanie pracy. Centrale sg
wykonywane zgodnie z nastepujacymi dokumentami technicznymi: BAZ2 99.820.60 z 09.1994 r.,
BAZ04 z 4371- S z 15.06. 1989 r. i BAZ04-N 64.303.56 z 30.03.2006 r.

Oznakowanie

Oznakowanie centrali sktada sie z nastepujacych danych:

. Typ urzadzenia — napis BAZ 04, BAZ2, BAZ 04-N,

. Numer seryjny i data produkgji,

o Numer identyfikacyjny ptytki drukowanej —03/05/2006,
. Oznaczenia zaciskow i przetacznikow,

o Nazwy producenta — D+H.

PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA
Przeznaczenie

Centrala sterujgca zamknieciami przeciwpozarowymi, BAZ 2, BAZ 04 i BAZ 04-N jest urzadzeniem
autonomicznym, ktdry za pomocq linii dozorowych z czujkami automatycznymi, przyciskow na
polu obstugi, sygnatu ze wspodtpracujacej centrali CSP i zaniku sieci (za wyjatkiem odmiany BAZ
04-N) przerywa obwod pradowy zwalniakdw elektromagnetycznych utrzymujacych w stanie
~dozoru” drzwi i bramy przeciwpozarowe, zaluzje wyréwnawcze na klatkach schodowych i rygle
elektromagnetyczne drzwi ewakuacyjnych. Centrala moze wyzwalac takze obwdd sygnalizatorow
akustyczno- optycznych, sygnalizujgcych zamykanie sie bram przeciwpozarowych.

Zakres i warunki stosowania

Centrale nalezy instalowa¢ w obiekcie w takich miejscach, do ktorych jest zapewniony dostep
konserwacyjny. Centrale w miare mozliwosci nalezy instalowaé w pomieszczeniach ruchu
elektrycznego niskiego napiecia obiektu (rozdzielnie, pola rozdzielcze szybdéw i kanatow
kablowych). Centrale nalezy umieszcza¢ instalowa¢ w miejscach oddalonych minimum 15 cm od
kabli silnopradowych i minimum 1 m od zwoddéw piorunochronowych. Centrala powinna by¢
instalowana poza strefami zagrozonych wybuchem. Centrale nie mogaq wspotpracowac
z urzadzeniami transmisji alarmu pozarowego. Na rysunku 4 pokazano sposob instalacji czujek
w poblizu bram i drzwi ktore zamykajq centrale BAZ.
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2.2.1

szerokosé drzwi w swietle: maks. 3m szerokosc drzwi w Swietle: >3m szerokos¢ drzwi w Swietle: >3m
clear door width: max, 3m clear door width: > 3m clear door width: > 3m
— = = =
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Rys. 4. Przykiad instalacji czujek centrali BAZ

Linie dozorowe, linie elektromagnesow, linie wytacznikdw krancowych powinny by¢é wykonane
przewodem nieekranowanym typu YnTKSY o minimalnej $rednicy zyty 0,8 mm, natomiast linia
zasilajgca sterownik 230 V AC, posredniczaca z CSP i sygnalizatoréw akustycznych, kablem
o wlasciwosciach ciggtosci dostawy energii PH 30 lub PH 90. Centrale mogq pracowac z takimi
elektromagnesami  (trzymaczami  elektromagnetycznymi) i czujkami  automatycznymi
z producentami ktdrych, producent central podpisat wzajemne porozumienie o wspdtpracy.

parametry techniczne BAZ:

e Napiecie zasilania centrali: 230 V AC; +10%, -15%, 50 Hz;

e Napigcie robocze: 24 V DC przy 20°C (-15%/+25%);

e  Zrbdto zasilania rezerwowego dla BAZ04-N: akumulator SLA 12V / 1,2 Ah;

e Prad obcigzenia; BAZ 2 — 2 A; BAZ04 i BAZ04-N — 0,4 A;

e Liczba linii dozorowych otwartych; BAZ2 — dwie; BAZ04 i BAZ04-N — jedna;

e Liczba czujek punktowych na linii dozorowej: 14 szt;

e  Rezystancja koncowa linii dozorowej: 10 kOy;

e  Sposob organizacji alarmowania: 1 stopniowy;

e  Stopien ochrony obudowy zgodny z PN-EN 60529: IP 52 dla BAZ04 i BAZ04-N; IP 30 dla
BAZ2;

e  Zakres temperatury pracy: - 59C do +40°C;

e  Wymiary BAZ2: 220x170x90 mm;

e  Wymiary BAZ04 i BAZ04-N: 170x135x80 mm.

Instalowanie

Miejsce instalowania centrali BAZ powinno by¢ tak dobrane, aby zapewniony byt dostep
konserwacyjny; patrz takze punkt 2.2.

Obudowa centrali mocowana do podioza za pomocg czterech wkretéw. Obudowa powinna mie¢
odpowiednie  przepusty kablowe pozwalajace na  wyprowadzenie przewodoéw  pod
i na tynk.
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3.1

3.1.1

3.1.2

3.1.3

WLASCIWOSCI TECHNICZNE/WYMAGANIA

Konstrukcja

Wykonanie

Wykonanie poszczegdinych elementéw centrali BAZ, powinno by staranne, a jego ztozenie
zgodne z dokumentacjg techniczng, BAZ2 99.820.60 z 09.1994 r., BAZ04 z 4371- S z 15.06. 1989
r. i BAZ04-N 64.303.56 z 30.03.2006 r. Czesci metalowe i uklady elektroniczne powinny by¢
zabezpieczone przed korozjg pokryciami ochronnymi.

Wykonanie mechaniczne

Obudowa centrali powinna zapewnia¢ odpowiednig ochrone swoim uktadom wewnetrznym przed
bezposrednim dziataniem ciat statych i wody zgodnie z PN-E-08106:1992 i tak dla:

> I klasy klimatycznej wymagany jest co najmniej stopien ochrony obudowy IP 52,
> II klasy klimatycznej wymagany jest co najmniej stopien ochrony obudowy IP 54.
Ponadto centrala powinna pracowac prawidtowo:

a) Podczas wystepowania krotkotrwatych wysokich temperatur okreSlanych jako ,suche
goraco” zgodnie z PN-EN60068-2-2:2002 w nastepujacych zakresach:

Klasy urzadzen I II
Temperatura + 75°C +75°C
czas 4h 4h

b) Podczas wibracji zgodnie z PN-EN60068-2-6:2002, dla przyspieszenia 1g w zakresie
czestotliwosci od 10Hz do 150Hz oraz 3 g w zakresie od 50Hz do 150Hz dla obu klas.

c) W warunkach zimna zgodnie z PN-IEC 68-2-14+A#: 1996/Ap1:1999, przy temperaturze -
10°C + 3 °C w ciagu 16 h dla klasy I i -25°C w ciagu 16 h dla klasy II.

d) W warunkach wilgotnego goraca cyklicznego zgodnie z PN-EN60068-2-30:2002,
w nastepujacych zakresach:

Dolna Wilgotnos¢ Gorna L2
L2 wzgledna L2 Wilgotnosc¢ wzgledna
wartosc sz wartosc p )} . .
Klasa temperatu (dolna wartosc¢ temperatu (gorna wartos¢ Liczba cykli
poc v temperatury) p,,c y temperatury)
%
I 2543 >95 40+2 9343 2
11 25+3 >95 55+2 9343 2

e) W warunkach atmosfery korozyjnej SO, zgodnie z PN-E-04610-3:1988 dla nastepujacej
ostroéci, zawarto$¢ dwutlenku siarki 25 + 5 ppm, temperatur 25 + 5°C  wilgotno$¢
wzgledna 93 + 3% czas narazania 21 dni.

Wykonanie elektryczne

Wszystkie obcigzalne wyjscia centrali powinny by¢ ograniczane (np. bezpiecznikami), tak aby
w przypadku zewnetrznych zwar¢ nie istniato niebezpieczenstwo uszkodzenia uktadéw
urzadzenia.

Centrala powinna posiada¢ $rodki zabezpieczajace zgodne z IEC 950: 1991 przed bezposrednim
i posrednim zetknieciem sie obwoddow niskonapieciowych (np. statopradowych) z obwodami
napiec¢ srednich (np. zmiennymi) oraz uziemieniami cze$ci metalowych obudowy.



CNBOP | AT-0401-0139/2007 z dnia 26 kwietnia 2007 r. | strona 8/19

3.14

3.2

3.2.1

3.2.2

Centrala i jej ukfady powinna pracowac poprawnie w nizej wymienionych warunkach mogacych
wystapi¢ zaburzen elektrycznych i elektromagnetycznych:

a) W warunkach wytadowan elektrycznosci statycznej zgodnie z PN-EN 61000-4-2:1999 na
poziomie okreslonym zgodnie z PN EN 50130-4:2002.

b) W warunkach oddziatywania pola elektromagnetycznego zgodnie z PN-EN 61000-4-
3:2006 (U) oraz PN EN 50130-4:2002 od 1 MHz do 2000 MHz przy natezeniu pola 10
V/m, i modulacji AM i PM, w zakresach 415-466 MHz i 890-960 MHz przy natezeniu pola
30 V/m.

9] W warunkach zakiocen serig szybkich elektrycznych impulséw (EFT/B)zgodnie z PN-EN
61000-4-4: 1999 oraz PN EN 50130-4:2002 tab. 6.

d) W warunkach zaktdcen impulsami duzej energii zgodnie z PN-EN 61000-4-5:1998 oraz PN
EN 50130-4:2002 na poziomie okreslonym w tablicy 7.

Znakowanie
Urzadzenie powinno posiada¢ nastepujace oznaczenia:

e Nazwe lub znak fabryczny producenta, oznaczenia typu urzadzenia lub inne jednoznaczne
oznakowanie.

e Date produkgji lub jej kod.

e Parametry napiecia zasilania.

e Stopien ochrony zgodny z PN-E-08106:1992 (PN-92/E-08106).
e Rodzaj klasy klimatycznej.

e Numer dopuszczenia do stosowania w ochronie przeciwpozarowej (nr aprobaty technicznej
i nr certyfikatu zgodnosci).

Oznaczenie powinno by¢ wykonane trwale, na materiale niepalnym, umieszczone w miejscu
widocznym.

PARAMETRY

Program

Centrale sterujagce mogg zawieraC procedury sterownicze, ktorych przebieg kontrolowany jest
programowo. W tym przypadku centrala powinna odpowiada¢ wymaganiom zawartym w PN-EN-
54-2:2002 p.13.

Przyjmowanie i obrobka sygnatow

Elektryczne urzadzenia sterujgce powinny by¢ tak skonstruowane aby byty w stanie przyjaé
i obrobi¢ sygnaty ze wszystkich komponentéw, ktére sg przyporzadkowane do instalacji

sterowania wydzieleniami.

Sygnat z czujki lub grupy czujek nie powinien zaktdcac sygnatu i jego obrdbki z innej czujki lub
grupy czujek.
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3.2.3

3.24

3.2.5

3.2.6

3.2.7

Obrdbka sygnatu z detektordw pozaru (czujka, CSP,) powinna posiada¢ najwyzszy priorytet.
Sygnat alarmowy powinien by¢ kasowalny. Po skasowaniu centrala powinna wrdci¢ do stanu
pracy dozorowej natychmiast lub w czasie do 20s.

Uwaga: kasowanie sygnatu wyzwalajacego, nie powinno by¢ spowodowane przez dziatanie
przypadkowe.

Po zadziataniu czujek wszystkie komponenty, ktoére sa przyporzadkowane funkcjom
wykonawczym powinny by¢ wysterowane zgodnie z przeznaczeniem. Dotyczy to rowniez
sterowania realizowanego z grup czujek wynikajacych z podziatu logicznego instalacji SAP.

Uszkodzenie jednego toru transmisji nie powinno zaktéca¢ wymaganych funkcji innych
sterownikdw elektrycznych i innych toréw transmisii.

Transmisja
Przesytane by¢ powinny tylko informacje dotyczace funkcjonowania danej instalacji.

Uwaga: Pod pojeciem informacje nalezy rozumie¢ takie komunikaty i informacje, ktére sg
zalezne od wykrytego alarmu pozarowego i sg zwigzane z obowigzujacymi funkcjami sterowania.

Dostepnosc
Dostepnos$¢ nadzorowanych toréw transmisji powinna wynosi¢ minimum 97% w czasie 24h.
Nadzorowanie

W czasie max. 100 s od ich wystgpienia, przerwy lub zwarcia w torach transmisji miedzy
urzadzeniami:

> czujkami i sterownikami,

> obcymi urzadzeniami sterujacymi (CSP, moduty sterujace) i sterownikami,

> sterownikami zawartymi w osobnych obudowach,

powinny by¢ rozpoznawane i sygnalizowane jako przerwa lub zwarcie.

Wszystkie rodzaje sygnalizacji uszkodzen moga po ich ustgpieniu by¢ kasowane samoczynnie.

Uwaga: odlaczenie jednej lub grupy czujek powinno by¢ rozpoznawane i sygnalizowane jako
uszkodzenie.

Obce urzadzenia sterujace

W przypadku gdy centrala sterujaca jest wyzwalana przez obce urzadzenie sterujace (np. centrale
sygnalizacji pozarowej w hybrydowych systemach sterujacych), celem ich potaczenia powinny by¢
zastosowane odpowiednie ztgcza (np. bezpotencjatowe).

Sterowanie

Centrale sterujgce mogq nie sygnalizowac standw uszkodzen wynikajacych z niedopuszczalnego
przekroczenia wielokrotnosci zadziatania.
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3.3

4.2

Wiasciwosci techniczne

Centrala BAZ powinna by¢ tak skonstruowana, aby zamocowana i przytaczona do zasilania
podstawowego i rezerwowego spetniata wymagania opisane w tablicy 1.

Tablica 1
L.p. Rodzaj badan Metoda badan Warunki narazen
1 Funkcjonalno$¢, Zgodnie z dokumentami
’ wykonanie producenta
PN-IEC68-2-
2. Zimno 1+A1/303/BA/2000/1EC 68-2- -10°C+3°, 16 h
1+A1;
3. Suche goraco PN-EN60068-2-2:2002 +55 °C + 2 °C, 16 h, RH=15%
; dolna wartoé¢ +25 °C + 2 °C, RH=95%%3%
4, Wilgotne goraco PN-EN60068-2-30:2002 gbrna wartoé +55 °C+ 2 °C,RH> 93%+3%
cykliczne
2 cykle
temp (25 + 2) °C
5. Korozja SO - PN-EN60068-2-42:2004 RH= (93 + 3)%
wytrzymatos¢ 21dni
Stezenie siarki 26 £ 5 ppm
Zakres f 10 Hz do 150 Hz
., h . : 5. przyspieszenie = 1 g
6. Odpornos¢ na wibracje PN-EN60068-2-6:2002 20 cykli, z predkoscia 1 oct/min
Liczba osi narazen narazen = 3
Zakres f 10 Hz do 150 Hz
Wytrzymatos¢ na ) o przyspieszenie = 0,5 g
7. wibracje PN-EN 60068-2-6 1 cykl, z predkoscia 1 oct/min
Liczba osi =3
. L, 10 MHz - 1000 MHz
8. giﬂ;‘gg‘gaxﬁg'ﬂ & | PN-EN 61000-4-3 10 V/m, przemiatanie log, krok 1%,
9 Y modulacja AM (1kHz), 80% sinus
Odporno$¢ na ) o
9. wytadowania PN-EN 61000-4-2 2,48 kV - wytadowania iskrowe
2,4,6 kV — wyladowania stykowe
elektrostatyczne
10. | Odpornoscnaszybkie | py gy 61000-4-4 Poziom 0,25;0,5; 1 kV, f=5kHz
impulsy przejsciowe
Odpornos¢ na powolne i s .
11. udary napieciowe o PN-EN 61000-4-5 Poziom narazen 0,5;1 kV
. - czestotliwoS¢ powtarzania 1imp/5s
wysokiej energii

PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

Pakowanie

Centrala BAZ powinna by¢ umieszczona w opakowaniu jednostkowym (wg dokumentacji
konstrukcyjnej), a nastepnie transportowym, ograniczajgcym mozliwos¢ swobodnych ruchow
i zabezpieczajacym je przed uszkodzeniem w czasie przetadowywania i transportu.

Na opakowaniu transportowym powinny by¢ podane nastepujace dane:

nazwa i znak wytworcy,

liczba central w opakowaniu.

Przechowywanie

Centrala BAZ powinna by¢ przechowywana w pomieszczeniach zamknietych o temperaturze od
0°C do +40°C i wilgotnosci wzglednej do 95% przy temperaturze +40°C, wolnych od lotnych
zwigzkow siarki oraz par kwasow i zasad. centrala nie powinna by¢ narazona na bezposrednie
promieniowanie stonca, promieni ultrafioletowych i urzadzen grzejnych.
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4.3

5.1

5.2

5.2.1

Transport

Transport central BAZ, opakowanych zgodnie z punktem 4.1, moze sie odbywac¢ dowolnym
srodkiem transportu. Urzadzenia powinny by¢ zabezpieczone przed mozliwoscia mechanicznego
uszkodzenia, oddziatywaniem temperatur nizszych niz -20°C i wyzszych niz +70°C oraz
wilgotnosci wzglednej wyzszej niz 95% przy +40°C, zgodnie z wymaganiami obowiazujacych
przepisow transportowych.

OCENA ZGODNOSCI
Zasady ogolne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92, poz. 881) wyrdb, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, moze by¢ wprowadzony do obrotu i stosowania przy wykonywaniu robdt
budowlanych w zakresie odpowiadajacym jego wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jesli
producent dokonat oceny zgodnosci i przez wystawienie krajowej deklaracji zgodnosci
o$wiadczyt, na swojq wylaczng odpowiedzialnos¢, ze wyrdb jest zgodny z Aprobatg Techniczng
AT-0401-0139/2007 oraz oznakowat wyrob znakiem budowlanym zgodnie z odrebnymi
przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. nr 198, poz. 2041), oceny zgodnosci centrali sterujacej zamknieciami
przeciwpozarowymi, typu BAZ 2, BAZ 04 i BAZ 04 — N dokonuje producent, stosujac
system 1, oznaczajacy certyfikacje zgodnosci wyrobu przez akredytowang jednostke
certyfikujacq na podstawie:

a) zadania producenta, tj.:

o zakfadowej kontroli produkcji,

. uzupetniajacych badan probek pobranych w zaktadzie produkcyjnym,
prowadzonych przez producenta zgodnie z ustalonym planem
badania,

b) zadania akredytowanej jednostki:

o wstepnego badania typu,

o wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zakladowej kontroli
produkgji,

o ciagtego nadzoru, oceny i akceptacji zakladowej kontroli produkgji.

Zakladowa kontrola produkcji (ZKP)

Wstep

Producent powinien ustanowi¢, dokumentowac i utrzymywac system kontroli w zaktadzie
produkcyjnym, aby zapewni¢, ze wyroby wprowadzane do obrotu odpowiadajg ustalonym

cechom uzytkowym.

Jezeli producent zaprojektowat, zmontowat, opakowat, przetworzyt i oznakowat podzespot
poprzez swojego podwykonawce, uwzgledni¢ nalezy ZKP u podwykonawcy. W przypadku, gdy ma
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5.2.2

5.2.3

miejsce podwykonawstwo, producent powinien utrzymaé wszedzie kontrole podzespotu
i zapewni¢, ze otrzymuje wszystkie informacje potrzebne do wypetnienia swoich
odpowiedzialnoéci, zgodnie z niniejszq aprobata. Producent ktdry korzysta z podwykonawstwa w
catym zakresie swoich aktywnosci, w zadnych okolicznosciach nie moze sam przenieS¢ swoich
odpowiedzialnosci na podwykonawce. ZKP jest statg wewnetrzng kontrolg produkcji, wykonywang
przez producenta.

Wszystkie elementy, wymagania i zalozenia przyjete przez producenta powinny byc
udokumentowane w sposob systematyczny w formie procedur. Dokumentacja systemu kontroli
produkcji powinna zapewnia¢ ogdlne zrozumienie oceny zgodnosci i umozliwiaé osiggniecie
wymaganych cech uzytkowych wyrobu i skuteczne dziatanie systemu kontroli produkgcji, ktéry ma
by¢ sprawdzony. Dlatego kontrola w zakfadzie produkcyjnym stosuje techniki eksploatacyjne
i wszelkie pomiary pozwalajace na utrzymanie i kontrole zgodnosci ze specyfikacjami
technicznymi. Ich wprowadzanie moze by¢ osiggniete przez kontrole i badania przyrzadéw
pomiarowych, surowcow i sktadnikdw, proceséw, urzadzen i wyposazenia produkcyjnego oraz
gotowych podzespotéw, facznie z cechami materiatu i przez wykorzystanie uzyskanych wynikow.
Wymagania ogdlne

System ZKP powinien spetnia¢ wymagania jakie s zawarte w nastepujgcych rozdziatach
EN ISO 9001:2000, jezeli majq zastosowanie:

- 4.2 z wytgczeniem 4.2.1 a)

- 5.1e),5.5.1,5.5.2

- rozdziat 6

- 7.1 z wylgczeniem 7.1a), 7.2.3c), 7.4
- 8.2.3, 8.2.4, 8.3, 8.5.2

- system ZKP moze by¢ czeScig systemu zarzadzania jakoscig, np. zgodnie z EN ISO
9001.

Wymagania specjalne dotyczace podzespoléw wyrobu

5.2.3.1 System ZKP powinien:

- odnosic sie do niniejszej aprobaty technicznej; i

- zapewnia¢, ze centrala sterujaca zamknieciami przeciwpozarowymi, typu BAZ 2,
BAZ 04 i BAZ 04 — N wprowadzana na rynek odpowiadaja ustalonym cechom uzytkowym.

5.2.3.2 System ZKP powinien zawieraC plan jakosci lub plan ZKP specyficzny dla wyrobu, ktory

identyfikuje procedury do wykazania jego zgodnosci na odpowiednich stadiach, to znaczy:

a) kontrole i badania, ktore, nalezy wykona¢ przed i/lub podczas produkcji zgodnie
Z czestoscig podang nizej; iflub

b) weryfikacje i badania, ktore nalezy wykona¢ z uzyciem gotowych wyrobdw, zgodnie
z czestoscig podang nizej.

Jezeli producent do produkcji stosuje gotowe podzespoty, dziatania wg b) powinny prowadzi¢
do poziomu zgodnosci podzespotu réwnowaznego, takiego jak gdyby podczas produkcji
wykonywana byta normalna ZKP.
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5.2.3.3

Jezeli producent wykonuje cze$¢ produkcji, to operacje wg b) moga by¢ zredukowane
i czeSciowo zastgpione przez operacje wg a). Ogdlnie rzecz biorgc im wiecej produkciji
wykonywanych jest przez producenta, tym wiecej operacji wg b) moze by¢ zastgpione przez
operacie wg a). W kazdym przypadku operacja powinna prowadzi¢ do poziomu zgodnosci
podzespotu réwnowaznego do tego jak gdyby podczas produkcji wykonywana byta normalna
ZKP.

Uwaga: w zaleznosci od specyficznego przypadku niezbedne moze byé wykonywanie
dziatan wymienionych w a) i b), tylko dziatan wymienionych wg a) lub tylko tych
wymienionych wg b).

Dziatania wg a) nalezy odnosi¢ gtownie do Sredniego stanu wyrobu jak réwniez urzadzen
produkcyjnych i ich regulacji, a takze przyrzadow pomiarowych itp. Te kontrole i badania oraz
ich czesto$¢ wybrane sg w oparciu o typ, proces produkcyjny i jego skomplikowanie, czuto$¢
cech podzespotu na zmiany parametrow produkcji itp.

Producent powinien ustanowic i utrzymywac zapisy, ktdre zapewniajg ewidencje, ze pobierane
i badane byty prébki wyrobu z produkcji. Zapisy te powinny wykazywaé¢ jednoznacznie, czy
produkcja odpowiadata okreslonym kryteriom akceptacji; zapisy te powinny by¢ utrzymywane
co najmniej przez dziesie¢ lat. Jezeli probka nie spetnia wymogow akceptaciji, to pojete powinny
by¢ dziatania dla wyrobow niezgodnych. Niezbedne dziatania korekcyjne powinny by¢ podjete
niezwtocznie, a podzespoty lub partie niezgodne powinny by¢ wydzielone oraz jednoznacznie
zidentyfikowane. Jezeli nieprawidtowos¢ zostata skorygowana, to powtdrzone powinny byc
dotyczace jq badania lub weryfikacja.

Wyniki kontroli i badan powinny by¢ rzetelnie rejestrowane. Opis podzespotu, data produkcji,
przyjeta metoda badan, wyniki badan i kryteria akceptacji powinny by¢ zawarte w zapisach,
podpisane przez osobe odpowiedzialng za kontrole/badanie. Uwzgledniajac kazdy wynik kontroli
nie spetniajgcy wymagan niniejszej aprobaty, dziatania korygujace majace na celu naprawe
sytuacji (np. wykonane pdzniej badania, zmiana procesu produkcyjnego, wycofanie lub poprawa
podzespotu) powinny by¢ wskazane w zapisach.

Pojedyncze podzespoty lub partie podzespotow uzyte do produkcji centrali sterujacej
zamknieciami przeciwpozarowymi, typu BAZ 2, BAZ 04 i BAZ 04 — N i zwigzana z nig
dokumentacja powinny by¢ catkowicie identyfikowalne.

5.2.4 Wstepna inspekcja zakladu i ZKP

5.24.1

5.2.4.2

Wstepna kontrola zakfadu i ZKP powinny by¢ zasadniczo wykonywane, gdy produkcja jest juz
wdrozona a ZKP jest juz praktykowana. Jednak mozliwe jest, ze wstepna kontrola zakfadu i ZKP
wykonane zostang zanim produkcja bedzie wdrozona i/lub ZKP bedzie juz praktykowana.

Nastepujace elementy powinny by¢ poddane ocenie w celu weryfikacji, ze wymagania wg 5.2.2
i 5.2.3 sg spetnione:

- dokumentacja ZKP;

- zakiad produkcyijny.

Przy ocenie zaktadu produkcyjnego zweryfikowane powinno byc:

a) ze dostepne sg lub bedq wszystkie srodki potrzebne do osiggniecia cech uzytkowych
centrali sterujacej zamknieciami przeciwpozarowymi, typu BAZ 2, BAZ 04 i BAZ
04 — N wymaganych przez niniejszg aprobate (patrz 5.2.4.1);

b) Ze procedury ZKP, zgodne z dokumentacjg ZKP, sa lub bedg wdrozone do praktyki;
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c) ze wyrodb jest lub bedzie odpowiadat probkom uzytym we wstepnym badaniu typu (patrz
5.2.4.1) dla ktérych zweryfikowano zgodnosc¢ z niniejszg aprobata;

d) czy system ZKP jest czescig systemu zarzadzania jakoscig zgodnie z EN ISO 9001 (patrz
5.2.5.2) i jako cze$¢ tego systemu zarzadzania jakoscig jest certyfikowana i podlega
corocznemu nadzorowi jednostki certyfikujacej, uznawanej przez jednostke akredytujacg
bedacq cztonkiem ,European Co-operation for Accreditation” ktéra podpisata ,Multilatelar
agreement” (MLA).

5.2.4.3 Wszystkie zaktady producenta, w ktorych odbywa sie koricowy montaz lub co najmniej koncowe
badania, nalezy poddac ocenie w celu weryfikacji, ze istniejg warunki wg 5.2.4.2 a) do c).
Jedna ocena moze dotyczy¢ jednego lub wiecej podzespotdw, linii produkcyjnych i/lub proceséw
produkcyjnych. Jezeli system ZKP dotyczy wiecej niz jednego podzespotu, linii produkcyjnej lub
procesu produkcyjnego i jezeli zweryfikowano, ze ogdlne wymagania sg spetnione, to detaliczna
weryfikacja specyficznych dla podzespotu wymagan ZKP, wykonana dla jednego podzespotu,
moze by¢ uznana jako reprezentatywna dla ZKP innych podzespotow.

5.2.4.4 Oceny wykonane uprzednio zgodnie z wymaganiami niniejszej aprobaty mogq by¢ uwzglednione
przy zatozeniu, ze wykonane zostaty w tym samym systemie oceny zgodnosci, przy uzyciu tego
samego podzespotu lub podzespotdw, podobnie zaprojektowanych, skonstruowanych
i o podobnej funkcjonalnosci tak, ze wyniki mogg mie¢ zastosowanie do przedmiotowego
podzespotu.

Uwaga: Sam system oceny zgodnosci oznacza kontrole ZKP przez niezalezng trzecig strone
pod kontrolg jednostki certyfikujacej wyroby.

5.2.4.5 Jakakolwiek ocena i jej wyniki powinny by¢ dokumentowane w raporcie.
5.2.5 Stata kontrola ZKP

5.2.5.1 Wszystkie zaktady, ktore ocenione zostaty zgodnie z 5.2.4 powinny by¢ poddane ponownej
ocenia raz w roku, z wylgczeniem jak podano w 5.2.5.2.

5.2.5.2 Jezeli producent zapewnia staty nadzdr nad statym zadowalajgcym dziataniem systemu ZKP, to
czesto$¢ dokonywania ponownych ocen moze by¢ zmniejszona do jednej co cztery lata.

Uwaga 1: Wystarczajacym sprawdzianem moze byC raport jednostki certyfikujacej, patrz
5.2.4.2.d).

Uwaga 2: Jezeli system zarzadzania jakoscia, zgodny z EN ISO 9001, jest dobrze wdrozony
(zweryfikowany przez audity QM), to mozna zatozy¢, ze zintegrowana z nim,
odpowiednia cze$¢ ZKP jest dobrze uwzgledniona. Na tej podstawie, praca
producenta jest dobrze kontrolowana tak, ze czesto$¢ dokonywania specjalnych
ocen ZKP moze by¢ zredukowana.

5.2.5.3 Jakakolwiek ocena i jej wyniki powinny by¢ udokumentowane w raporcie.

5.2.6 Procedura modyfikacji
W przypadku modyfikacji podzespotu, metody produkgji lub systemu ZKP (jezeli mogg one miec
wptyw na ustalone cechy), ponowna ocena zaktadu i systemu ZKP powinny by¢ wykonywane

w odniesieniu do tych aspektéw, na ktére wptyw ma ta modyfikacja.

Jakakolwiek ocena i jej wyniki powinny by¢ udokumentowane w raporcie.
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5.3

5.4

5.4.1

5.4.2

Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajagcym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobow do obrotu i stosowania oraz przy
kazdej zmianie surowca lub podzespotéw i technologii produkcji, jesli maja one wplyw na
wiasciwosci uzytkowe wyrobu.

Na podstawie przyjetego dla wyrobu objetego niniejsza Aprobatg Techniczng systemu 1 oceny

zgodnosci, wstepne badanie typu powinno wykonac¢ akredytowane laboratorium badawcze.

Zakres wstepnego badania typu obejmuje wszystkie badania podane w kol. 2 tablicy 2.

Pozytywne wyniki badan aprobacyjnych, wykonane w laboratoriach akredytowanych, na
podstawie ktorych ustalono wtasnosci techniczne i wiasciwosci uzytkowe, mogg by¢ uznane jako
wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci wyrobu.

Tablica 2
Rodzaje badan
L.p. Program badan Wstepne | Badania gotowych Wiasciwosci wg Badania
badanie wyrobow wg
typu okresowe biezace
1 2 3 4 5 6 7
1 Funkcjonalno$¢, wykonanie + + + Zgodnie z dokumentem Tablica 1
Producenta
) PN-IEC68-2- .

2 Zimno + + - 1+A1/A2/Ap1:1999; Tablica 1

3 Sucho goraco + + - PN-EN60068-2-2:2002 Tablica 1

4 Wilgotne goraco cykliczne + - - PN-EN 60068-2-30:2002 Tablica 1

5 | Badanie wytrzymatosci na + - - PN-EN60068-2-42:2004 Tablica 1
atmosfere SO2
Badanie odpornosci i

6 wytrzymatosci na wibracje + + - PN-EN60068-2-6:2002 Tablica 1
sinusoidalne

7 | Odpornosc na wytadowania + + - PN-EN61000-4-2:1999 Tablica 1
elektrostatyczne

g | Odpornosc na szybkie + + - PN-EN61000-4-4:1999 Tablica 1
impulsy przejsciowe
Odpornos¢ na powolne udary

9 napieciowe o wysokiej + - - PN-EN61000-4-5:1998 Tablica 1
energii

10 | Odpornosc na oddziatywanie + ; - PN-EN61000-4-3:2006 (U) | Tablica 1
pdl elektromagnetycznych

Znak + oznacza badania obowigzujace
Znak — oznacza badania nieobowigzujace

Badania gotowych wyrobow

Program badan gotowych wyrobéw obejmuje badania biezace oraz badania okresowe.

Badania okresowe

Badania nalezy wykonywa¢ w celu okresowej kontroli jakosci wyrobow oraz potwierdzenia
stabilnosci produkgcji, nie rzadziej niz raz na 2,5 roku.

Zakres badan wg tablicy 2, odpowiednio wg kol. 4.

Badania biezace

Badania biezace stanowig wewnetrzng kontrole produkcji, w wyniku ktérej producent zapewnia
zgodnos$¢ wiasciwosci technicznych wyrobu z ustaleniami Aprobaty Technicznej.
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5.5

5.6

5.7

6.2

6.3

6.4

6.5

Zakres badan wg tablicy 2, odpowiednio wg kol. 5.

Wyniki badan biezacych nalezy systematycznie rejestrowad, a zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia powinna byc
jednoznacznie identyfikowalna w rejestrze badan.

Producent w procedurach zaktadowej kontroli produkcji powinien zadeklarowaé dopuszczalng
wadliwos¢ swojego wyrobu.

Metody badan

Badania wyrobow powinny by¢ wykonywane metodami podanymi w tablicy 1 i tablicy 2,
niniejszej Aprobaty Technicznej. Otrzymane wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami
i wiasciwosciami podanymi w ww. tablicach. W czasie pobierania i przygotowywania probek, oraz
w czasie wykonywania badan zapewnione powinny by¢é warunki $rodowiskowe i badawcze
okreslone w dokumentach normatywnych wyszczegdlnionych w p. 3.2 niniejszej Aprobaty
Technicznej.

Pobieranie probek do badan
Prébki do badan nalezy pobrac losowo, zgodnie z PN-83/N-03010 lub inng rownowazng norma.
Ocena wynikow badan

Wyprodukowane centrale sterujace zamknieciami przeciwpozarowymi, typu BAZ 2, BAZ
04 i BAZ 04 — N nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej, jezeli
wyniki wszystkich badan zawartych w tablicy 2 sg pozytywne.

USTALENIA FORMALNE

Aprobata Techniczna CNBOP AT-0401-0139/2007 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ wyrobu o nazwie ,Centrala sterujaca zamknieciami przeciwpozarowymi,
typu BAZ 2, BAZ 04 i BAZ 04 — N” do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajacym
z postanowien niniejszej Aprobaty Technicznej.

Zapisany w Aprobacie Technicznej zestaw wiasciwosci uzytkowych i wiasnosci technicznych oraz
ich wymagany poziom stanowig podstawe dla Producenta do dokonania oceny zgodnosci
i wydania na swa wytaczng odpowiedzialnos¢ krajowej deklaracji zgodnosci.

Aprobata Techniczna AT-0401-0139/2007 potwierdza pozytywng ocene wyrobu takiego jaki
jest przez Wnioskodawce produkowany i zgtoszony do procedury aprobacyjnej. Procedura
aprobacyjna nie zmienia ani nie poprawia wyrobu przez przypisywanie mu innych wymagan niz
te, ktére deklaruje Wnioskodawca oraz innych sposobow badania wiasciwosci uzytkowych
i wilasnosci technicznych niz te, ktore rzeczywiscie sg stosowane przy produkcji wyrobu
w badaniach typu i przy biezacej kontroli produkgji.

Aprobata Techniczna nie jest dokumentem upowazniajgcym do oznakowania wyrobu
budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu.

Wyrdb powinien by¢ dostarczony do odbiorcy z zachowaniem warunkow dotyczacych pakowania,
przechowywania i transportu, podanych w pkt. 4 niniejszej Aprobaty Technicznej. Warunek ten
dotyczy Dostawcy na wszystkich etapach dystrybucji wyrobu od producenta do odbiorcy
koncowego.
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6.6

6.7

6.8

6.9

6.10

6.11

6.12

6.13

6.14

Aprobata Techniczna nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za jakoS¢ wyrobu
budowlanego, kazdej partii tego wyrobu i pojedynczych jego egzemplarzy, a wykonawcow robot
budowlanych od odpowiedzialnosci za wtasciwe ich zastosowanie.

Gwarancji na wyréb budowlany, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna zobowigzany jest
udzieli¢ Producent na podstawie odrebnych przepiséw.

W treéci wydawanych prospektow i ogloszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzeniem do obrotu i stosowania w budownictwie wyrobu, ktérego dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, nalezy umieszcza¢ informacje o udzielonej temu wyrobowi Aprobacie
Technicznej CNBOP AT-0401-0139/2007.

Aprobata Techniczna CNBOP nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisbw o ochronie
wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP z dnia 13 czerwca
2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo
wiasnosci przemystowej (Dz. U. nr 2119, poz. 1117). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do
obowigzkow korzystajacego z niniejszej Aprobaty Technicznej.

Na producencie spoczywa obowigzek sprawdzenia, czy rozwigzanie bedace przedmiotem
Aprobaty Technicznej nie narusza uprawnien osob trzecich.

Odpowiedzialno$¢ za szkode wyrzadzong komukolwiek wskutek wadliwosci produktu ponosi
Producent.

CNBOP udzielajac Aprobaty Technicznej nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie
praw wylgacznych i nabytych.

CNBOP moze dokona¢ zmian wiasciwosci uzytkowych i wiasnosci technicznych okres$lonych w
niniejszej Aprobacie Technicznej. Wymaga to pisemnego, wraz z uzasadnieniem, wniosku
zgtoszonego przez producenta oraz przeprowadzenia postepowania aprobacyjnego w stosownym
do zmian zakresie. Niedopuszczalne jest wprowadzenie jakichkolwiek zmian w tresci Aprobaty
Technicznej, dokonane w innym niz przedstawiono powyzej trybie.

Aprobata Techniczna CNBOP moze by¢ uchylona przez CNBOP, w przypadku zmian w odrebnych
przepisach, normach i przepisach ustanawianych przez organizacje miedzynarodowe, jezeli
wynika to z zawartych umow, istotnych zmian w podstawach naukowych i stanie wiedzy
praktycznej oraz braku potwierdzenia, w trakcie stosowania, pozytywnej oceny przydatnosci
wyrobu budowlanego. Aprobata Techniczna moze by¢ uchylona z inicjatywy wiasnej CNBOP lub
na wniosek Gtownego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po przeprowadzeniu postepowania
wyjasniajacego z udziatem wnioskodawcy.

TERMIN WAZNOSCI
Aprobata Techniczna CNBOP AT-0401-0139/2007 jest wazna do 25 kwietnia 2012 r.

Waznos$¢ Aprobaty Technicznej CNBOP moze by¢ przedtuzona, na wniosek jej wiasciciela, bez
przeprowadzania ponownego postepowania aprobacyjnego, jezeli jej Wnioskodawca lub formalny
nastepca wystapi w tej sprawie do Centrum Naukowo-Badawczego Ochrony Przeciwpozarowej,
z odpowiednim wnioskiem, nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego
dokumentu.

KONIEC APROBATY TECHNICZNEJ]
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INFORMACIE DODATKOWE

Przepisy

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92, poz.881).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002r. w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. nr 75, poz. 690).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004r. w sprawie aprobat technicznych
oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041).

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 21 kwietnia 2006 r.
w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkow, innych obiektow budowlanych i terendow
(Dz. U. Nr 80 poz. 53).

Normy i dokumenty zwigzane

- PN-EN 54-1 Systemy sygnalizacji pozarowej. Wprowadzenie.

- PN-EN 50130-4  Systemy alarmowe. Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna - Norma dla
grupy wyrobdw. Wymagania dotyczace odpornosci urzadzen systemow
alarmowych pozarowych, wtamaniowych i osobistych.

- PN-EN 61000-4-2+ A2 Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna. Metody badan i pomiardw.
Badanie odpornosci na wytadowania elektrostatyczne. Podstawowa
publikacja EMC.

- PN-EN 61000-4-3 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna. Metody badan i pomiaréw. Badanie
odpornosci na pole elektromagnetyczne o czestotliwosci radiowej.

- PN-EN 61000-4-4+A1/A2 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna. Metody badan i pomiardw.
Badanie odpornoéci na serie szybkich elektrycznych stanow
przejsciowych. Podstawowa publikacja EMC.

- PN-EN 61000-4-5+ Al Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna. Metody badan i pomiardw.
Badanie odpornosci na udary.

- PN-EN 61000-4-6+A1 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna. Metody badan i pomiardw.
Odpornos¢ na zaburzenia przewodzone indukowane przez pola
o0 czestotliwosci radiowej.

- PN-EN 61000-4-11+A1 Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna. Badania odpornosci na zapady
napiecia, krétkie przerwy i zmiany napiecia.

- PN-IEC 68-2-1+A1/A2/Ap1 Badania srodowiskowe. Préby. Préba A: zimno.

- PN-EN 60068-2-30 Wyroby elektrotechniczne. Proby S$rodowiskowe. Proba Db - wilgotne
gorgco cykliczne.

- PN-EN 60068-2-42:2004 Wyroby elektrotechniczne. Proby S$rodowiskowe. Préba Kc -
oddzialywanie dwutlenku siarki na styki i potaczenia.
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- PN-EN 60068-2-6 Wyroby elektrotechniczne. Proby srodowiskowe. Proba Fc - wibracje.
- PN-EN 60529 Stopnie ochrony zapewniane przez obudowy (Kod IP).

Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje, wykorzystywane
w postepowaniu aprobacyjnym

Sprawozdanie z badan: Nr 3280/BA/2007 z 02.03.2007 r. i 1208/BA/03 z wrze$nia 2003 r.,
wykonanych w Laboratorium Sygnalizacji Alarmu Pozaru i Automatyki Pozarniczej — BA, Centrum
Naukowo - Badawczego Ochrony Przeciwpozarowej im. J. Tuliszkowskiego.

Sprawozdanie z badan FSA 94008 z 07.11.1994 r. i FSA 89005 z 10.07.1989 r. laboratorium VdS
Kolonia Niemcy.

Dokumentacja

Nazwa Numer dokumentu Data
Lista elementéw BAZ04-N L65701 01.06.2006
Schemat elektryczny BAZ04-N S 657 01 17.02.2006
Rozmieszczenie elementow B 65701 30.03.2006
Opis techniczny BAZ 04 4-00.000.00 -
Opis techniczny BAZ04-N DTR v.1.2. 2007
Schemat elektryczny BAZ2 S55301A1 09.09.1994
Modut obstugi BAZ2 B55302A0 21.04.1994
Plyta gtéwna BAZ2 — rozmieszczenie |B55301A1 10.09.1994
elementow
Rys konstrukcyjny obudowy BAZ2 | Z55302x1 28.03.1994
Wentylacja obudowy - konstrukcja [Z55301x1 28.03.1994

Instrukcja instalowania BAZ2

Certyfikat zgodnosci CNBOP 1500/2003 17.10.2003
Deklaracja zgodnosci z dyrektywa |BAZ2 i BAZ04 15.09.2003
89/336/EWG, 93/68/EWG,

72/23/EWG

Certyfikat zgodnosci VdS BAZ04  |Reg. - Nr. 1839 22.08.2005
Certyfikat zgodnosci VdS BAZ2 Reg. — Nr. 18050 22.08.2005
Ogolne dopuszczenie budowlane |Z-6.5-1488 24.06.2005
DIFB w Berlinie dla BAZ2

Ogolne dopuszczenie budowlane |Z-6.5-1322 24.06.2005

DIFB w Berlinie dla BAZ04




