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POSTANOWIENIA OGÓLNE I TECHNICZNE 

1. PRZEDMIOT APROBATY 

1.1 Ogólna charakterystyka techniczna wyrobu 

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej jest centrala steruj ca zamkni ciami
przeciwpo arowymi, typu BAZ 2, BAZ 04 i BAZ 04-N.  

Zadaniem centrali jest sterowanie prac  pod czonych do niego zwalniaków 
elektromagnetycznych, utrzymuj cych w stanie otwartym drzwi i bramy przeciwpo arowe lub 
zwalniaj cych rygle elektromagnetyczne drzwi wyj  ewakuacyjnych na napi cie 24 V DC. Drzwi  
i bramy zamkni  przeciwpo arowych zamykane s  za pomoc  mechanizmów 
samozamykaj cych. Centrala BAZ 2, BAZ 04 i BAZ 04-N jest urz dzeniem autonomicznym 
maj cym dwie linie dozorowe, typu otwartego, na których mo na zainstalowa  czujki 
automatyczne lub ROP o poborze pr du nie przekraczaj cym warto ci okre lon  w dokumentacji 
technicznej. Linie dozorowe zako czone s  rezystorem parametryzuj cym o warto ci 10 k .
Centrala BAZ 2 ma 2 linie wyj ciowych do elektromagnesów o sumarycznym obci eniu
maksymalnym 2 A. Centrala BAZ 04 i BAZ 04-N ma dwie linie wyj ciowe do elektromagnesów  
o pr dzie sumarycznym 0,4 A.  

Centrala ma lini  sygnalizacji alarmowej w postaci wyj cia przeka nika NO, NC o obci alno ci 
230 V / 3 A który s u y do uruchomienia sygnalizatorów zewn trznych lub do realizacji niektórych 
niezb dnych wy cze  urz dze  takich jak np. wentylatory, d wigi itp. 

ród o rezerwowe zasilania dla centrali BAZ 04-N stanowi bateria akumulatorów o pojemno ci 1,2 
Ah, wystarcza ona na 0,5 godzinn  prac  przy maksymalnym obci eniu.

Wygl d centrali pokazany jest na rysunku 1, 2 i 3. 

Rys. 1. Widok centrali BAZ 2 i BAZ 04 od strony zewn trznej
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Rys. 2.  Widok p yty g ównej centrali BAZ 04-N, widoczne miejsce na  akumulator, transformator i 
panel g ówny

Rys 3.  Przyk ad zastosowania centrali BAZ b d cej elementem systemu sterowania 
zamkni ciami przeciwpo arowymi. 

1.1.1 Nazwa zak adu produkcyjnego i jego adres 

Centrale steruj ce zamkni ciami przeciwpo arowymi typu BAZ2, BAZ04,i BAZ 04-N produkowane 
w D + H  Mechatronic AG, Georg-Sasse-Strasse 28-32, 22949 Ammersbek. 
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1.2 Podzia

Centrale steruj ce BAZ wykonane s  w dwóch podstawowych odmianach w zale no ci od 
wydajno ci pr dowej wyj  elektromagnesów i tak BAZ 2 mo e by  obci ona 2 A a BAZ04  
i BAZ04-N pr dem 0,4 A. Ponadto odmiana BAZ 04-N ma akumulator 12 V 1,2 Ah, który  
w przypadku chwilowych zaników sieci podtrzymuje elektromagnesy w stanie pracy. Centrale s
wykonywane zgodnie z nast puj cymi dokumentami technicznymi: BAZ2 99.820.60 z 09.1994 r., 
BAZ04 z 4371- S z 15.06. 1989 r. i BAZ04-N 64.303.56 z 30.03.2006 r.  

1.3 Oznakowanie 

Oznakowanie centrali sk ada si  z nast puj cych danych:  

Typ urz dzenia – napis BAZ 04, BAZ2, BAZ 04-N, 

Numer seryjny i data produkcji,  

Numer identyfikacyjny p ytki drukowanej –03/05/2006, 

Oznaczenia zacisków i prze czników, 

Nazwy producenta – D+H. 

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA 

2.1 Przeznaczenie 

Centrala steruj ca zamkni ciami przeciwpo arowymi, BAZ 2, BAZ 04 i BAZ 04-N jest urz dzeniem 
autonomicznym, który za pomoc  linii dozorowych z czujkami automatycznymi, przycisków na 
polu obs ugi, sygna u ze wspó pracuj cej centrali CSP i zaniku sieci (za wyj tkiem odmiany BAZ 
04-N) przerywa obwód pr dowy zwalniaków elektromagnetycznych utrzymuj cych w stanie 
„dozoru” drzwi i bramy przeciwpo arowe, aluzje wyrównawcze na klatkach schodowych i rygle 
elektromagnetyczne drzwi ewakuacyjnych. Centrala mo e wyzwala  tak e obwód sygnalizatorów 
akustyczno- optycznych, sygnalizuj cych zamykanie si  bram przeciwpo arowych.  

2.2 Zakres i warunki stosowania 

Central  nale y instalowa  w obiekcie w takich miejscach, do których jest zapewniony dost p
konserwacyjny. Central  w miar  mo liwo ci nale y instalowa  w pomieszczeniach ruchu 
elektrycznego niskiego napi cia obiektu (rozdzielnie, pola rozdzielcze szybów i kana ów
kablowych). Central  nale y umieszcza  instalowa  w miejscach oddalonych minimum 15 cm od 
kabli silnopr dowych i minimum 1 m od zwodów piorunochronowych. Centrala powinna by
instalowana poza strefami zagro onych wybuchem. Centrale nie mog  wspó pracowa
z urz dzeniami transmisji alarmu po arowego. Na rysunku 4 pokazano sposób instalacji czujek  
w pobli u bram i drzwi które zamykaj  centrale BAZ.  
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Rys. 4. Przyk ad instalacji czujek centrali BAZ 

Linie dozorowe, linie elektromagnesów, linie wy czników kra cowych powinny by  wykonane 
przewodem nieekranowanym typu YnTKSY o minimalnej rednicy y y 0,8 mm, natomiast linia 
zasilaj ca sterownik 230 V AC, po rednicz ca z CSP i sygnalizatorów akustycznych, kablem  
o w a ciwo ciach ci g o ci dostawy energii PH 30 lub PH 90. Centrale mog  pracowa  z takimi 
elektromagnesami (trzymaczami elektromagnetycznymi) i czujkami automatycznymi  
z producentami których, producent central podpisa  wzajemne porozumienie o wspó pracy.  

parametry techniczne BAZ:

Napi cie zasilania centrali:  230 V AC; +10%, -15%, 50 Hz;
Napi cie robocze:   24  V DC przy 200C (-15%/+25%); 
ród o zasilania rezerwowego dla BAZ04-N:  akumulator SLA  12 V / 1,2 Ah; 

Pr d obci enia;  BAZ 2 – 2 A; BAZ04 i BAZ04-N – 0,4 A; 
Liczba linii dozorowych otwartych;  BAZ2 – dwie; BAZ04 i BAZ04-N – jedna; 
Liczba czujek punktowych na linii dozorowej:  14 szt; 
Rezystancja ko cowa linii dozorowej:  10 k ;
Sposób organizacji alarmowania:  1 stopniowy; 
Stopie  ochrony obudowy zgodny z PN-EN 60529: IP 52 dla BAZ04 i BAZ04-N; IP 30 dla 

BAZ2;
Zakres temperatury pracy:  - 50C do +400C;
Wymiary BAZ2:  220x170x90 mm; 
Wymiary BAZ04 i BAZ04-N:  170x135x80 mm. 

2.2.1 Instalowanie  

Miejsce instalowania centrali BAZ powinno by  tak dobrane, aby zapewniony by  dost p
konserwacyjny; patrz tak e punkt 2.2. 

Obudowa centrali mocowana do pod o a za pomoc  czterech wkr tów. Obudowa powinna mie
odpowiednie przepusty kablowe pozwalaj ce na wyprowadzenie przewodów pod  
i na tynk.
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3. W A CIWO CI TECHNICZNE/WYMAGANIA 

3.1 Konstrukcja  

3.1.1 Wykonanie 

Wykonanie poszczególnych elementów centrali BAZ, powinno by  staranne, a jego z o enie
zgodne z dokumentacj  techniczn , BAZ2 99.820.60 z 09.1994 r., BAZ04 z 4371- S z 15.06. 1989 
r. i BAZ04-N 64.303.56 z 30.03.2006 r. Cz ci metalowe i uk ady elektroniczne powinny by
zabezpieczone przed korozj  pokryciami ochronnymi.  

3.1.2  Wykonanie mechaniczne  

Obudowa centrali powinna zapewnia  odpowiedni  ochron  swoim uk adom wewn trznym przed 
bezpo rednim dzia aniem cia  sta ych i wody zgodnie z PN-E-08106:1992 i tak dla: 

I klasy klimatycznej wymagany jest co najmniej  stopie  ochrony obudowy  IP 52, 

II klasy klimatycznej wymagany jest co najmniej stopie   ochrony obudowy IP 54.  

Ponadto centrala powinna pracowa  prawid owo:  

a) Podczas wyst powania krótkotrwa ych wysokich temperatur okre lanych jako „suche 
gor co” zgodnie z PN-EN60068-2-2:2002 w nast puj cych zakresach: 

Klasy  urz dze  I II 
Temperatura + 750C  +750C

czas  4h 4h 

b) Podczas wibracji zgodnie z PN-EN60068-2-6:2002, dla przy pieszenia 1g w zakresie 
cz stotliwo ci od 10Hz do 150Hz oraz 3 g w zakresie od 50Hz do 150Hz dla obu klas. 

c) W warunkach zimna zgodnie z PN-IEC 68-2-1+A#: 1996/Ap1:1999, przy temperaturze - 
10oC  3 oC w ci gu 16 h dla klasy I i -250C  w ci gu 16 h dla klasy II. 

d) W warunkach wilgotnego gor ca cyklicznego zgodnie z PN-EN60068-2-30:2002,  
w nast puj cych zakresach: 

Klasa 

Dolna
warto

temperatury 
0C

Wilgotno
wzgl dna

(dolna warto
temperatury) 

%

Górna
warto

temperatury 
0C

Wilgotno  wzgl dna
(górna warto
temperatury) 

Liczba cykli

I 25 3 >95 40 2 93 3 2
II 25 3 >95 55 2 93 3 2

e) W warunkach atmosfery korozyjnej SO2 zgodnie z PN-E-04610-3:1988 dla nast puj cej 
ostro ci,  zawarto  dwutlenku siarki  25  5 ppm,  temperatur  25  50C  wilgotno
wzgl dna 93  3% czas nara ania 21 dni.  

3.1.3 Wykonanie elektryczne 

Wszystkie obci alne wyj cia centrali powinny by  ograniczane (np. bezpiecznikami), tak aby  
w przypadku zewn trznych zwar  nie istnia o niebezpiecze stwo uszkodzenia uk adów 
urz dzenia.

Centrala powinna posiada rodki zabezpieczaj ce zgodne z IEC 950: 1991 przed bezpo rednim
i po rednim zetkni ciem si  obwodów niskonapi ciowych (np. sta opr dowych) z obwodami 
napi rednich (np. zmiennymi) oraz uziemieniami cz ci metalowych obudowy. 
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Centrala i jej uk ady powinna pracowa  poprawnie w ni ej wymienionych warunkach mog cych 
wyst pi  zaburze  elektrycznych i elektromagnetycznych: 

a) W warunkach wy adowa  elektryczno ci statycznej zgodnie z PN-EN 61000-4-2:1999 na 
poziomie okre lonym zgodnie z PN EN 50130-4:2002. 

b) W warunkach oddzia ywania pola elektromagnetycznego zgodnie z PN-EN 61000-4-
3:2006 (U) oraz PN EN 50130-4:2002 od 1 MHz do 2000 MHz przy nat eniu pola 10 
V/m, i modulacji AM i PM, w zakresach 415-466 MHz i 890-960 MHz przy nat eniu pola 
30 V/m. 

c) W warunkach zak óce  seri  szybkich elektrycznych impulsów (EFT/B)zgodnie z PN-EN 
61000-4-4: 1999 oraz PN EN 50130-4:2002 tab. 6. 

d) W warunkach zak óce  impulsami du ej energii zgodnie z PN-EN 61000-4-5:1998 oraz PN 
EN 50130-4:2002 na poziomie okre lonym w tablicy 7. 

3.1.4 Znakowanie 

Urz dzenie powinno posiada  nast puj ce oznaczenia: 

Nazw  lub znak fabryczny producenta, oznaczenia typu urz dzenia lub inne jednoznaczne  
oznakowanie. 

Dat  produkcji lub jej kod. 

Parametry napi cia zasilania. 

Stopie  ochrony zgodny z PN-E-08106:1992 (PN-92/E-08106). 

Rodzaj klasy klimatycznej. 

Numer dopuszczenia do stosowania w ochronie przeciwpo arowej (nr aprobaty technicznej  
i nr certyfikatu zgodno ci).

Oznaczenie powinno by  wykonane trwale, na materiale niepalnym, umieszczone w miejscu 
widocznym.

3.2 PARAMETRY 

3.2.1 Program 

Centrale steruj ce mog  zawiera  procedury sterownicze, których przebieg kontrolowany jest 
programowo. W tym przypadku centrala powinna odpowiada  wymaganiom zawartym w PN-EN-
54-2:2002 p.13. 

3.2.2 Przyjmowanie i obróbka sygna ów

Elektryczne urz dzenia steruj ce powinny by  tak skonstruowane aby by y w stanie przyj
i obrobi  sygna y ze wszystkich komponentów, które s  przyporz dkowane do instalacji 
sterowania wydzieleniami. 

Sygna  z czujki lub grupy czujek nie powinien zak óca  sygna u i jego obróbki z innej czujki lub 
grupy czujek. 
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Obróbka sygna u z detektorów po aru (czujka, CSP,) powinna posiada  najwy szy priorytet. 
Sygna  alarmowy powinien by  kasowalny. Po skasowaniu centrala powinna wróci  do stanu 
pracy dozorowej natychmiast lub w czasie do 20s. 

Uwaga: kasowanie sygna u wyzwalaj cego, nie powinno by  spowodowane przez dzia anie
przypadkowe.

Po zadzia aniu czujek wszystkie komponenty, które s  przyporz dkowane funkcjom 
wykonawczym powinny by  wysterowane zgodnie z przeznaczeniem. Dotyczy to równie
sterowania realizowanego z grup czujek wynikaj cych z podzia u logicznego instalacji SAP. 

Uszkodzenie jednego toru transmisji nie powinno zak óca  wymaganych funkcji innych 
sterowników elektrycznych i innych torów transmisji. 

3.2.3 Transmisja

Przesy ane by  powinny tylko informacje dotycz ce funkcjonowania danej instalacji.

Uwaga: Pod poj ciem informacje nale y rozumie  takie komunikaty i informacje, które s
zale ne od wykrytego alarmu po arowego i s  zwi zane z obowi zuj cymi funkcjami sterowania. 

3.2.4 Dost pno

Dost pno  nadzorowanych torów transmisji powinna wynosi  minimum 97% w czasie 24h. 

3.2.5 Nadzorowanie  

W czasie max. 100 s od ich wyst pienia, przerwy lub zwarcia w torach transmisji mi dzy
urz dzeniami: 

czujkami i sterownikami, 

obcymi urz dzeniami steruj cymi (CSP, modu y steruj ce) i sterownikami, 

sterownikami zawartymi w osobnych obudowach, 

powinny by  rozpoznawane i sygnalizowane jako przerwa lub zwarcie. 

Wszystkie rodzaje sygnalizacji uszkodze  mog  po ich ust pieniu by  kasowane samoczynnie. 

Uwaga: od czenie jednej lub grupy czujek powinno by  rozpoznawane i sygnalizowane jako 
uszkodzenie. 

3.2.6 Obce urz dzenia steruj ce

W przypadku gdy centrala steruj ca jest wyzwalana przez obce urz dzenie steruj ce (np. centrale 
sygnalizacji po arowej w hybrydowych systemach steruj cych), celem ich po czenia powinny by
zastosowane odpowiednie z cza (np. bezpotencja owe). 

3.2.7 Sterowanie 

Centrale steruj ce mog  nie sygnalizowa  stanów uszkodze  wynikaj cych z niedopuszczalnego 
przekroczenia wielokrotno ci zadzia ania. 
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3.3 W a ciwo ci techniczne

Centrala BAZ powinna by  tak skonstruowana, aby zamocowana i przy czona do zasilania 
podstawowego i rezerwowego spe nia a wymagania opisane w tablicy 1.  

Tablica 1 

L.p. Rodzaj bada  Metoda bada  Warunki nara e

1. Funkcjonalno ,
wykonanie     

Zgodnie z dokumentami 
producenta  

2. Zimno 
PN-IEC68-2-
1+A1/303/BA/2000/IEC 68-2-
1+A1;

-10 0C ± 3 0C, 16 h 

3. Suche gor co PN-EN60068-2-2:2002 +55 0C ± 2 0C, 16 h, RH=15% 

4. Wilgotne gor co
cykliczne PN-EN60068-2-30:2002 

dolna warto  +25 0C ± 2 0C, RH=95%±3% 
górna warto  +55 0C± 2 0C,RH> 93%±3% 
2 cykle 

5. Korozja SO2 - 
wytrzyma o PN-EN60068-2-42:2004 

temp (25 ± 2) 0C
RH= (93 ± 3)% 
21dni 
St enie siarki 26 ± 5 ppm 

6. Odporno  na wibracje PN-EN60068-2-6:2002 

Zakres f 10 Hz do 150 Hz 
przyspieszenie = 1 g 
20 cykli, z pr dko ci  1 oct/min  
Liczba osi nara e  nara e   = 3

7. Wytrzyma o  na 
wibracje  PN-EN 60068-2-6 

Zakres f 10 Hz do 150 Hz 
przyspieszenie = 0,5 g 
1 cykl, z pr dko ci  1 oct/min  
Liczba osi  = 3 

8. Oddzia ywanie pól 
elektromagnetycznych PN-EN 61000-4-3 

10 MHz - 1000 MHz 
10 V/m, przemiatanie log, krok 1%, 
modulacja AM (1kHz), 80% sinus 

9.
Odporno  na 
wy adowania
elektrostatyczne  

PN-EN 61000-4-2 2,4,8 kV - wy adowania iskrowe 
2,4,6 kV – wy adowania stykowe 

10. Odporno  na szybkie 
impulsy przej ciowe PN-EN 61000-4-4 Poziom 0,25;0,5; 1 kV, f=5kHz 

11.
Odporno  na powolne 
udary napi ciowe o 
wysokiej energii 

PN-EN 61000-4-5 Poziom nara e  0,5;1 kV  
cz stotliwo  powtarzania 1imp/5s

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4.1 Pakowanie

Centrala BAZ powinna by  umieszczona w opakowaniu jednostkowym (wg dokumentacji 
konstrukcyjnej), a nast pnie transportowym, ograniczaj cym mo liwo  swobodnych ruchów  
i zabezpieczaj cym je przed uszkodzeniem w czasie prze adowywania i transportu. 

Na opakowaniu transportowym powinny by  podane nast puj ce dane: 

nazwa i znak wytwórcy, 

liczba central w opakowaniu. 

4.2 Przechowywanie 

Centrala BAZ powinna by  przechowywana w pomieszczeniach zamkni tych o temperaturze od 
00C do +400C i wilgotno ci wzgl dnej do 95% przy temperaturze +400C, wolnych od lotnych 
zwi zków siarki oraz par kwasów i zasad. centrala nie powinna by  nara ona na bezpo rednie 
promieniowanie s o ca, promieni ultrafioletowych i urz dze  grzejnych. 
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4.3 Transport

Transport central BAZ, opakowanych zgodnie z punktem 4.1, mo e si  odbywa  dowolnym 
rodkiem transportu. Urz dzenia powinny by  zabezpieczone przed mo liwo ci  mechanicznego 

uszkodzenia, oddzia ywaniem temperatur ni szych ni  -200C i wy szych ni  +700C oraz 
wilgotno ci wzgl dnej wy szej ni  95% przy +400C, zgodnie z wymaganiami obowi zuj cych 
przepisów transportowych.  

5. OCENA ZGODNO CI

5.1 Zasady ogólne 

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.  
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92, poz. 881) wyrób, którego dotyczy niniejsza Aprobata 
Techniczna, mo e by  wprowadzony do obrotu i stosowania przy wykonywaniu robót 
budowlanych w zakresie odpowiadaj cym jego w a ciwo ciom u ytkowym i przeznaczeniu, je li
producent dokona  oceny zgodno ci i przez wystawienie krajowej deklaracji zgodno ci 
o wiadczy , na swoj  wy czn  odpowiedzialno , e wyrób jest zgodny z Aprobat  Techniczn
AT-0401-0139/2007 oraz oznakowa  wyrób znakiem budowlanym zgodnie z odr bnymi 
przepisami.

Zgodnie z rozporz dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobów 
deklarowania zgodno ci wyrobów budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem 
budowlanym (Dz. U. nr 198, poz. 2041), oceny zgodno ci centrali steruj cej zamkni ciami 
przeciwpo arowymi, typu BAZ 2, BAZ 04 i BAZ 04 – N dokonuje producent, stosuj c
system 1, oznaczaj cy certyfikacj  zgodno ci wyrobu przez akredytowan  jednostk
certyfikuj c  na podstawie: 

a) zadania producenta, tj.: 

zak adowej kontroli produkcji, 

uzupe niaj cych bada  próbek pobranych w zak adzie produkcyjnym, 
prowadzonych przez producenta zgodnie z ustalonym planem 
badania,

b) zadania akredytowanej jednostki: 

wst pnego badania typu, 

wst pnej inspekcji zak adu produkcyjnego i zak adowej kontroli 
produkcji,

ci g ego nadzoru, oceny i akceptacji zak adowej kontroli produkcji. 

5.2 Zak adowa kontrola produkcji (ZKP) 

5.2.1 Wst p

Producent powinien ustanowi , dokumentowa  i utrzymywa  system kontroli w zak adzie 
produkcyjnym, aby zapewni , e wyroby wprowadzane do obrotu odpowiadaj  ustalonym 
cechom u ytkowym. 

Je eli producent zaprojektowa , zmontowa , opakowa , przetworzy  i oznakowa  podzespó
poprzez swojego podwykonawc , uwzgl dni  nale y ZKP u podwykonawcy. W przypadku, gdy ma 
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miejsce podwykonawstwo, producent powinien utrzyma  wsz dzie kontrol  podzespo u
i zapewni , e otrzymuje wszystkie informacje potrzebne do wype nienia swoich 
odpowiedzialno ci, zgodnie z niniejsz  aprobat . Producent który korzysta z podwykonawstwa w 
ca ym zakresie swoich aktywno ci, w adnych okoliczno ciach nie mo e sam przenie  swoich 
odpowiedzialno ci na podwykonawc . ZKP jest sta  wewn trzn  kontrol  produkcji, wykonywan
przez producenta. 

Wszystkie elementy, wymagania i za o enia przyj te przez producenta powinny by
udokumentowane w sposób systematyczny w formie procedur. Dokumentacja systemu kontroli 
produkcji powinna zapewnia  ogólne zrozumienie oceny zgodno ci i umo liwia  osi gni cie
wymaganych cech u ytkowych wyrobu i skuteczne dzia anie systemu kontroli produkcji, który ma 
by  sprawdzony. Dlatego kontrola w zak adzie produkcyjnym stosuje techniki eksploatacyjne  
i wszelkie pomiary pozwalaj ce na utrzymanie i kontrol  zgodno ci ze specyfikacjami 
technicznymi. Ich wprowadzanie mo e by  osi gni te przez kontrole i badania przyrz dów
pomiarowych, surowców i sk adników, procesów, urz dze  i wyposa enia produkcyjnego oraz 
gotowych podzespo ów, cznie z cechami materia u i przez wykorzystanie uzyskanych wyników. 

5.2.2 Wymagania ogólne 

System ZKP powinien spe nia  wymagania jakie s  zawarte w nast puj cych rozdzia ach  
EN ISO 9001:2000, je eli maj  zastosowanie: 

- 4.2 z wy czeniem 4.2.1 a) 

- 5.1e), 5.5.1, 5.5.2 

- rozdzia  6 

- 7.1 z wy czeniem 7.1a), 7.2.3c), 7.4 

- 8.2.3, 8.2.4, 8.3, 8.5.2 

- system ZKP mo e by  cz ci  systemu zarz dzania jako ci , np. zgodnie z EN ISO 
9001.

5.2.3 Wymagania specjalne dotycz ce podzespo ów wyrobu 

5.2.3.1 System ZKP powinien: 

- odnosi  si  do niniejszej aprobaty technicznej; i 

- zapewnia , e centrala steruj ca zamkni ciami przeciwpo arowymi, typu BAZ 2, 
BAZ 04 i BAZ 04 – N wprowadzana na rynek odpowiadaj  ustalonym cechom u ytkowym. 

5.2.3.2 System ZKP powinien zawiera  plan jako ci lub plan ZKP specyficzny dla wyrobu, który 
identyfikuje procedury do wykazania jego zgodno ci na odpowiednich stadiach, to znaczy: 

a) kontrole i badania, które, nale y wykona  przed i/lub podczas produkcji zgodnie  
z cz sto ci  podan  ni ej; i/lub 

b) weryfikacje i badania, które nale y wykona  z u yciem gotowych wyrobów, zgodnie  
z cz sto ci  podan  ni ej.

Je eli producent do produkcji stosuje gotowe podzespo y, dzia ania wg b) powinny prowadzi
do poziomu zgodno ci podzespo u równowa nego, takiego jak gdyby podczas produkcji 
wykonywana by a normalna ZKP. 
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Je eli producent wykonuje cz  produkcji, to operacje wg b) mog  by  zredukowane  
i cz ciowo zast pione przez operacje wg a). Ogólnie rzecz bior c im wi cej produkcji 
wykonywanych jest przez producenta, tym wi cej operacji wg b) mo e by  zast pione przez 
operacje wg a). W ka dym przypadku operacja powinna prowadzi  do poziomu zgodno ci 
podzespo u równowa nego do tego jak gdyby podczas produkcji wykonywana by a normalna 
ZKP.

Uwaga: w zale no ci od specyficznego przypadku niezb dne mo e by  wykonywanie 
dzia a  wymienionych w a) i b), tylko dzia a  wymienionych wg a) lub tylko tych 
wymienionych wg b). 

Dzia ania wg a) nale y odnosi  g ownie do redniego stanu wyrobu jak równie  urz dze
produkcyjnych i ich regulacji, a tak e przyrz dów pomiarowych itp. Te kontrole i badania oraz 
ich cz sto  wybrane s  w oparciu o typ, proces produkcyjny i jego skomplikowanie, czu o
cech podzespo u na zmiany parametrów produkcji itp. 

Producent powinien ustanowi  i utrzymywa  zapisy, które zapewniaj  ewidencj , e pobierane  
i badane by y próbki wyrobu z produkcji. Zapisy te powinny wykazywa  jednoznacznie, czy 
produkcja odpowiada a okre lonym kryteriom akceptacji; zapisy te powinny by  utrzymywane 
co najmniej przez dziesi  lat. Je eli próbka nie spe nia wymogów akceptacji, to poj te powinny 
by  dzia ania dla wyrobów niezgodnych. Niezb dne dzia ania korekcyjne powinny by  podj te
niezw ocznie, a podzespo y lub partie niezgodne powinny by  wydzielone oraz jednoznacznie 
zidentyfikowane. Je eli nieprawid owo  zosta a skorygowana, to powtórzone powinny by
dotycz ce j  badania lub weryfikacja. 

Wyniki kontroli i bada  powinny by  rzetelnie rejestrowane. Opis podzespo u, data produkcji, 
przyj ta metoda bada , wyniki bada  i kryteria akceptacji powinny by  zawarte w zapisach, 
podpisane przez osob  odpowiedzialn  za kontrol /badanie. Uwzgl dniaj c ka dy wynik kontroli 
nie spe niaj cy wymaga  niniejszej aprobaty, dzia ania koryguj ce maj ce na celu napraw
sytuacji (np. wykonane pó niej badania, zmiana procesu produkcyjnego, wycofanie lub poprawa 
podzespo u) powinny by  wskazane w zapisach. 

5.2.3.3 Pojedyncze podzespo y lub partie podzespo ów u yte do produkcji centrali steruj cej
zamkni ciami przeciwpo arowymi, typu BAZ 2, BAZ 04 i BAZ 04 – N i zwi zana z ni
dokumentacja powinny by  ca kowicie identyfikowalne. 

5.2.4 Wst pna inspekcja zak adu i ZKP 

5.2.4.1 Wst pna kontrola zak adu i ZKP powinny by  zasadniczo wykonywane, gdy produkcja jest ju
wdro ona a ZKP jest ju  praktykowana. Jednak mo liwe jest, e wst pna kontrola zak adu i ZKP 
wykonane zostan  zanim produkcja b dzie wdro ona  i/lub ZKP b dzie ju  praktykowana. 

5.2.4.2 Nast puj ce elementy powinny by  poddane ocenie w celu weryfikacji, e wymagania wg 5.2.2 
i 5.2.3 s  spe nione:

- dokumentacja ZKP;   

- zak ad produkcyjny. 

Przy ocenie zak adu produkcyjnego zweryfikowane powinno by :

a) e dost pne s  lub b d  wszystkie rodki potrzebne do osi gni cia cech u ytkowych 
centrali steruj cej zamkni ciami przeciwpo arowymi, typu BAZ 2, BAZ 04 i BAZ 
04 – N wymaganych przez niniejsz  aprobat  (patrz 5.2.4.1); 

b) e procedury ZKP, zgodne z dokumentacj  ZKP, s  lub b d  wdro one do praktyki;  
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c) e wyrób jest lub b dzie odpowiada  próbkom u ytym we wst pnym badaniu typu (patrz 
5.2.4.1) dla których zweryfikowano zgodno  z niniejsz  aprobat ;

d) czy system ZKP jest cz ci  systemu zarz dzania jako ci  zgodnie z EN ISO 9001 (patrz 
5.2.5.2) i jako cz  tego systemu zarz dzania jako ci  jest certyfikowana i podlega 
corocznemu nadzorowi jednostki certyfikuj cej, uznawanej przez jednostk  akredytuj c
b d c  cz onkiem „European Co-operation for Accreditation” która podpisa a „Multilatelar 
agreement” (MLA). 

5.2.4.3 Wszystkie zak ady producenta, w których odbywa si  ko cowy monta  lub co najmniej ko cowe 
badania, nale y podda  ocenie w celu weryfikacji,  e istniej  warunki wg 5.2.4.2 a) do c). 
Jedna ocena mo e dotyczy  jednego lub wi cej podzespo ów, linii produkcyjnych i/lub procesów 
produkcyjnych. Je eli system ZKP dotyczy wi cej ni  jednego podzespo u, linii produkcyjnej lub 
procesu produkcyjnego i je eli zweryfikowano, e ogólne wymagania s  spe nione, to detaliczna 
weryfikacja specyficznych dla podzespo u wymaga  ZKP, wykonana dla jednego podzespo u,
mo e by  uznana jako reprezentatywna dla ZKP innych podzespo ów.

5.2.4.4 Oceny wykonane uprzednio zgodnie z wymaganiami niniejszej aprobaty mog  by  uwzgl dnione
przy za o eniu, e wykonane zosta y w tym samym systemie oceny zgodno ci, przy u yciu tego 
samego podzespo u lub podzespo ów, podobnie zaprojektowanych, skonstruowanych  
i o podobnej funkcjonalno ci tak, e wyniki mog  mie  zastosowanie do przedmiotowego 
podzespo u.  

Uwaga:  Sam system oceny zgodno ci oznacza kontrol  ZKP przez niezale n  trzeci  stron
pod kontrol  jednostki certyfikuj cej wyroby. 

5.2.4.5 Jakakolwiek ocena i jej wyniki powinny by  dokumentowane w raporcie. 

5.2.5 Sta a kontrola ZKP 

5.2.5.1 Wszystkie zak ady, które ocenione zosta y zgodnie z 5.2.4 powinny by  poddane ponownej 
ocenia raz w roku, z wy czeniem jak podano w 5.2.5.2. 

5.2.5.2 Je eli producent zapewnia sta y nadzór nad sta ym zadowalaj cym dzia aniem systemu ZKP, to 
cz sto  dokonywania ponownych ocen mo e by  zmniejszona do jednej co cztery lata. 

Uwaga 1: Wystarczaj cym sprawdzianem mo e by  raport jednostki certyfikuj cej, patrz 
5.2.4.2.d). 

Uwaga 2: Je eli system zarz dzania jako ci , zgodny z EN ISO 9001, jest dobrze wdro ony 
(zweryfikowany przez audity QM), to mo na za o y , e zintegrowana z nim, 
odpowiednia cz  ZKP jest dobrze uwzgl dniona. Na tej podstawie, praca 
producenta jest dobrze kontrolowana tak, e cz sto  dokonywania specjalnych 
ocen ZKP mo e by  zredukowana. 

5.2.5.3 Jakakolwiek ocena i jej wyniki powinny by  udokumentowane w raporcie. 

5.2.6 Procedura modyfikacji 

W przypadku modyfikacji podzespo u, metody produkcji lub systemu ZKP (je eli mog  one mie
wp yw na ustalone cechy), ponowna ocena zak adu i systemu ZKP powinny by  wykonywane  
w odniesieniu do tych aspektów, na które wp yw ma ta modyfikacja. 

Jakakolwiek ocena i jej wyniki powinny by  udokumentowane w raporcie. 
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5.3 Wst pne badanie typu 

Wst pne badanie typu jest badaniem potwierdzaj cym wymagane w a ciwo ci techniczno-
u ytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobów do obrotu i stosowania oraz przy 
ka dej zmianie surowca lub podzespo ów i technologii produkcji, je li maj  one wp yw na 
w a ciwo ci u ytkowe wyrobu. 

Na podstawie przyj tego dla wyrobu obj tego niniejsz  Aprobat  Techniczn systemu 1 oceny 
zgodno ci, wst pne badanie typu powinno wykona  akredytowane laboratorium badawcze. 

Zakres wst pnego badania typu obejmuje wszystkie badania podane w kol. 2 tablicy 2. 

Pozytywne wyniki bada  aprobacyjnych, wykonane w laboratoriach akredytowanych, na 
podstawie których ustalono w asno ci techniczne i w a ciwo ci u ytkowe, mog  by  uznane jako 
wst pne badanie typu w ocenie zgodno ci wyrobu. 

Tablica 2 

Rodzaje bada
Badania gotowych 

wyrobów 
L.p. Program bada Wst pne

badanie
typu okresowe bie ce

W a ciwo ci wg Badania
wg

1 2 3 4 5 6 7 

1 Funkcjonalno , wykonanie   + + + Zgodnie z dokumentem  
Producenta Tablica 1  

2 Zimno + + - PN-IEC68-2-
1+A1/A2/Ap1:1999; Tablica 1 

3 Sucho gor co + + - PN-EN60068-2-2:2002 Tablica 1 
4 Wilgotne gor co cykliczne  + - - PN-EN 60068-2-30:2002 Tablica 1 

5 Badanie wytrzyma o ci na 
atmosfer  SO2 + - - PN-EN60068-2-42:2004 Tablica 1 

6
Badanie odporno ci i 
wytrzyma o ci na wibracje 
sinusoidalne 

+ + - PN-EN60068-2-6:2002 Tablica 1 

7 Odporno  na wy adowania
elektrostatyczne + + - PN-EN61000-4-2:1999 Tablica 1 

8 Odporno  na szybkie 
impulsy przej ciowe + + - PN-EN61000-4-4:1999 Tablica 1 

9
Odporno  na powolne udary 
napi ciowe o wysokiej 
energii

+ - - PN-EN61000-4-5:1998 Tablica 1 

10 Odporno  na oddzia ywanie 
pól elektromagnetycznych + - - PN-EN61000-4-3:2006 (U) Tablica 1 

Znak + oznacza badania obowi zuj ce
Znak – oznacza badania nieobowi zuj ce

5.4 Badania gotowych wyrobów 

Program bada  gotowych wyrobów obejmuje badania bie ce oraz badania okresowe.

5.4.1  Badania okresowe 

Badania nale y wykonywa  w celu okresowej kontroli jako ci wyrobów oraz potwierdzenia 
stabilno ci produkcji, nie rzadziej ni  raz na 2,5 roku.  

Zakres bada  wg tablicy 2, odpowiednio wg kol. 4. 

5.4.2  Badania bie ce

Badania bie ce stanowi  wewn trzn  kontrol  produkcji, w wyniku której producent zapewnia 
zgodno  w a ciwo ci technicznych wyrobu z ustaleniami Aprobaty Technicznej. 
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Zakres bada  wg tablicy 2, odpowiednio wg kol. 5. 

Wyniki bada  bie cych nale y systematycznie rejestrowa , a zapisy rejestru powinny 
potwierdza , e wyroby spe niaj  kryteria oceny zgodno ci. Ka da partia powinna by
jednoznacznie identyfikowalna w rejestrze bada .

Producent w procedurach zak adowej kontroli produkcji powinien zadeklarowa  dopuszczaln
wadliwo  swojego wyrobu.

5.5 Metody bada

Badania wyrobów powinny by  wykonywane metodami podanymi w tablicy 1 i tablicy 2, 
niniejszej Aprobaty Technicznej. Otrzymane wyniki bada  nale y porówna  z wymaganiami  
i w a ciwo ciami podanymi w ww. tablicach. W czasie pobierania i przygotowywania próbek, oraz 
w czasie wykonywania bada  zapewnione powinny by  warunki rodowiskowe i badawcze 
okre lone w dokumentach normatywnych wyszczególnionych w p. 3.2 niniejszej Aprobaty 
Technicznej.

5.6 Pobieranie próbek do bada

Próbki do bada  nale y pobra  losowo, zgodnie z PN-83/N-03010 lub inn  równowa n  norm .

5.7 Ocena wyników bada

Wyprodukowane centrale steruj ce zamkni ciami przeciwpo arowymi, typu BAZ 2, BAZ 
04 i BAZ 04 – N nale y uzna  za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej, je eli
wyniki wszystkich bada  zawartych w tablicy 2 s  pozytywne. 

6. USTALENIA FORMALNE 

6.1 Aprobata Techniczna CNBOP AT-0401-0139/2007 jest dokumentem stwierdzaj cym
przydatno  wyrobu o nazwie „Centrala steruj ca zamkni ciami przeciwpo arowymi, 
typu BAZ 2, BAZ 04 i BAZ 04 – N” do stosowania w budownictwie w zakresie wynikaj cym  
z postanowie  niniejszej Aprobaty Technicznej.

6.2 Zapisany w Aprobacie Technicznej zestaw w a ciwo ci u ytkowych i w asno ci technicznych oraz 
ich wymagany poziom stanowi  podstaw  dla Producenta do dokonania oceny zgodno ci  
i wydania na sw  wy czn  odpowiedzialno  krajowej deklaracji zgodno ci.

6.3 Aprobata Techniczna AT-0401-0139/2007 potwierdza pozytywn  ocen  wyrobu takiego jaki 
jest przez Wnioskodawc  produkowany i zg oszony do procedury aprobacyjnej. Procedura 
aprobacyjna nie zmienia ani nie poprawia wyrobu przez przypisywanie mu innych wymaga  ni
te, które deklaruje Wnioskodawca oraz innych sposobów badania w a ciwo ci u ytkowych
i w asno ci technicznych ni  te, które rzeczywi cie s  stosowane przy produkcji wyrobu  
w badaniach typu i przy bie cej kontroli produkcji. 

6.4 Aprobata Techniczna nie jest dokumentem upowa niaj cym do oznakowania wyrobu 
budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu. 

6.5 Wyrób powinien by  dostarczony do odbiorcy z zachowaniem warunków dotycz cych pakowania, 
przechowywania i transportu, podanych w pkt. 4 niniejszej Aprobaty Technicznej. Warunek ten 
dotyczy Dostawcy na wszystkich etapach dystrybucji wyrobu od producenta do odbiorcy 
ko cowego. 
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6.6 Aprobata Techniczna nie zwalnia producenta od odpowiedzialno ci za jako  wyrobu 
budowlanego, ka dej partii tego wyrobu i pojedynczych jego egzemplarzy, a wykonawców robót 
budowlanych od odpowiedzialno ci za w a ciwe ich zastosowanie. 

6.7 Gwarancji na wyrób budowlany, którego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna zobowi zany jest 
udzieli  Producent na podstawie odr bnych przepisów. 

6.8 W tre ci wydawanych prospektów i og osze  oraz innych dokumentów zwi zanych  
z wprowadzeniem do obrotu i stosowania w budownictwie wyrobu, którego dotyczy niniejsza 
Aprobata Techniczna, nale y umieszcza  informacj  o udzielonej temu wyrobowi Aprobacie 
Technicznej CNBOP AT-0401-0139/2007.

6.9 Aprobata Techniczna CNBOP nie narusza uprawnie  wynikaj cych z przepisów o ochronie 
w asno ci przemys owej, a w szczególno ci obwieszczenia Marsza ka Sejmu RP z dnia 13 czerwca 
2003 r. w sprawie og oszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo 
w asno ci przemys owej (Dz. U. nr 2119, poz. 1117). Zapewnienie tych uprawnie  nale y do 
obowi zków korzystaj cego z niniejszej Aprobaty Technicznej. 

6.10 Na producencie spoczywa obowi zek sprawdzenia, czy rozwi zanie b d ce przedmiotem 
Aprobaty Technicznej nie narusza uprawnie  osób trzecich. 

6.11 Odpowiedzialno  za szkod  wyrz dzon  komukolwiek wskutek wadliwo ci produktu ponosi 
Producent.

6.12 CNBOP udzielaj c Aprobaty Technicznej nie bierze odpowiedzialno ci za ewentualne naruszenie 
praw wy cznych i nabytych.

6.13  CNBOP mo e dokona  zmian w a ciwo ci u ytkowych i w asno ci technicznych okre lonych w 
niniejszej Aprobacie Technicznej. Wymaga to pisemnego, wraz z uzasadnieniem, wniosku 
zg oszonego przez producenta oraz przeprowadzenia post powania aprobacyjnego w stosownym 
do zmian zakresie. Niedopuszczalne jest wprowadzenie jakichkolwiek zmian w tre ci Aprobaty 
Technicznej, dokonane w innym ni  przedstawiono powy ej trybie. 

6.14 Aprobata Techniczna CNBOP mo e by  uchylona przez CNBOP, w przypadku zmian w odr bnych 
przepisach, normach i przepisach ustanawianych przez organizacje mi dzynarodowe, je eli
wynika to z zawartych umów, istotnych zmian w podstawach naukowych i stanie wiedzy 
praktycznej oraz braku potwierdzenia, w trakcie stosowania, pozytywnej oceny przydatno ci
wyrobu budowlanego. Aprobata Techniczna mo e by  uchylona z inicjatywy w asnej CNBOP lub 
na wniosek G ównego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po przeprowadzeniu post powania 
wyja niaj cego z udzia em wnioskodawcy. 

7. TERMIN WA NO CI

Aprobata Techniczna CNBOP AT-0401-0139/2007 jest wa na do 25 kwietnia 2012 r. 

Wa no  Aprobaty Technicznej CNBOP mo e by  przed u ona, na wniosek jej w a ciciela, bez 
przeprowadzania ponownego post powania aprobacyjnego, je eli jej Wnioskodawca lub formalny 
nast pca wyst pi w tej sprawie do Centrum Naukowo-Badawczego Ochrony Przeciwpo arowej,  
z odpowiednim wnioskiem, nie pó niej ni  3 miesi ce przed up ywem terminu wa no ci tego 
dokumentu.

KONIEC APROBATY TECHNICZNEJ 
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INFORMACJE DODATKOWE 

Przepisy 

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92, poz.881). 

Rozporz dzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002r. w sprawie warunków 
technicznych jakim powinny odpowiada  budynki i ich usytuowanie (Dz. U. nr 75, poz. 690). 

Rozporz dzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004r. w sprawie aprobat technicznych 
oraz jednostek organizacyjnych upowa nionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497). 

Rozporz dzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004r. w sprawie sposobów 
deklarowania zgodno ci wyrobów budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem 
budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041). 

Rozporz dzenie Ministra Spraw Wewn trznych i Administracji z dnia 21 kwietnia 2006 r.  
w sprawie ochrony przeciwpo arowej budynków, innych obiektów budowlanych i terenów  
(Dz. U. Nr 80 poz. 53).

Normy i dokumenty zwi zane

- PN-EN 54-1  Systemy sygnalizacji po arowej. Wprowadzenie. 

- PN-EN 50130-4  Systemy alarmowe. Kompatybilno  elektromagnetyczna - Norma dla 
grupy wyrobów. Wymagania dotycz ce odporno ci urz dze  systemów 
alarmowych po arowych, w amaniowych i osobistych. 

- PN-EN 61000-4-2+ A2 Kompatybilno  elektromagnetyczna. Metody bada  i pomiarów. 
Badanie odporno ci na wy adowania elektrostatyczne. Podstawowa 
publikacja EMC. 

- PN-EN 61000-4-3   Kompatybilno  elektromagnetyczna. Metody bada  i pomiarów. Badanie 
odporno ci na pole elektromagnetyczne o cz stotliwo ci radiowej.  

- PN-EN 61000-4-4+A1/A2 Kompatybilno  elektromagnetyczna. Metody bada  i pomiarów. 
Badanie odporno ci na serie szybkich elektrycznych stanów 
przej ciowych. Podstawowa publikacja EMC. 

- PN-EN 61000-4-5+ A1 Kompatybilno  elektromagnetyczna. Metody bada  i pomiarów. 
Badanie odporno ci na udary.  

- PN-EN 61000-4-6+A1 Kompatybilno  elektromagnetyczna. Metody bada  i pomiarów. 
Odporno  na zaburzenia przewodzone indukowane przez pola  
o cz stotliwo ci radiowej. 

- PN-EN 61000-4-11+A1 Kompatybilno  elektromagnetyczna. Badania odporno ci na zapady 
napi cia, krótkie przerwy i zmiany napi cia.

- PN-IEC 68-2-1+A1/A2/Ap1 Badania rodowiskowe. Próby. Próba A: zimno. 

- PN-EN 60068-2-30  Wyroby elektrotechniczne. Próby rodowiskowe. Próba Db - wilgotne 
gor co cykliczne. 

- PN-EN 60068-2-42:2004 Wyroby elektrotechniczne. Próby rodowiskowe. Próba Kc – 
oddzia ywanie dwutlenku siarki  na styki i po czenia. 
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- PN-EN 60068-2-6   Wyroby elektrotechniczne. Próby rodowiskowe. Próba Fc - wibracje. 

- PN-EN 60529  Stopnie ochrony zapewniane przez obudowy (Kod IP). 

Raporty, sprawozdania z bada , oceny, klasyfikacje, wykorzystywane  
w post powaniu aprobacyjnym 

Sprawozdanie z bada : Nr 3280/BA/2007 z 02.03.2007 r. i 1208/BA/03 z wrze nia 2003 r., 
wykonanych w Laboratorium Sygnalizacji Alarmu Po aru i Automatyki Po arniczej – BA, Centrum 
Naukowo - Badawczego Ochrony Przeciwpo arowej im. J. Tuliszkowskiego. 

Sprawozdanie z bada  FSA 94008 z 07.11.1994 r. i FSA 89005 z 10.07.1989 r. laboratorium VdS 
Kolonia Niemcy. 

Dokumentacja

Nazwa  Numer dokumentu Data
Lista elementów BAZ04-N L65701 01.06.2006
Schemat elektryczny BAZ04-N S 657 01 17.02.2006
Rozmieszczenie elementów B 65701 30.03.2006
Opis techniczny BAZ 04 4-00.000.00 -
Opis techniczny BAZ04-N DTR v.1.2. 2007
Schemat elektryczny BAZ2 S55301A1 09.09.1994
Modu  obs ugi BAZ2 B55302A0 21.04.1994
P yta g ówna BAZ2 – rozmieszczenie 
elementów

B55301A1 10.09.1994

Rys konstrukcyjny obudowy BAZ2 Z55302x1 28.03.1994

Wentylacja obudowy - konstrukcja Z55301x1 28.03.1994

Instrukcja instalowania BAZ2 - -

Certyfikat zgodno ci CNBOP 1500/2003 17.10.2003

Deklaracja zgodno ci z dyrektyw
89/336/EWG, 93/68/EWG, 
72/23/EWG

BAZ2 i BAZ04 15.09.2003

Certyfikat zgodno ci VdS BAZ04 Reg. - Nr. 1839 22.08.2005

Certyfikat zgodno ci VdS BAZ2 Reg. – Nr. 18050 22.08.2005

Ogólne dopuszczenie budowlane 
DIFB w Berlinie dla BAZ2  

Z-6.5-1488 24.06.2005

Ogólne dopuszczenie budowlane 
DIFB w Berlinie dla BAZ04 

Z-6.5-1322 24.06.2005


